INFORMACJA

Maksymalne cisnienie robocze weza COMPOTEC® podane jest na kazdym wezu.
Sprawdz karte techniczng dotgczong do zakupionego weza. Sprawdz réwniez Certyfikat Zgodnosci i nasz katalog.
W przypadku wycieku zweza operator musi natychmiast oddali¢ sie od sprzetu i niezwtocznie skontaktowac sie z naszym biurem w celu uzyskania pomocy. Weze

COMPOTEC® mogg by¢ uzywane do transportu niebezpiecznych cieczy i produktéw tatwopalnych, ale nie powinny by¢ uzywane do gazéw w niebezpiecznych
stezeniach. Do przesytu gazéw produkowane sg specjalne typy.

Prosze sprawdzi¢, czy zaréwno urzadzenie, jak i waz sg prawidtowo uziemione. Przed uzyciem prosze sprawdzi¢ i w razie potrzeby przywréci¢ uziemienie weza.
Instalacja weza musi by¢ zabezpieczona przed wytadowaniami atmosferycznymi.

Przed uzyciem weza COMPOTEC® w obecnosci substancji radioaktywnych nalezy uzyska¢ specjalne zezwolenie od dziatu technicznego Grupy MATEC. Niektoére
substancje chemiczne moga powodowac reakcje egzotermiczne (reakcje chemiczne, w ktérych energia jest uwalniana pod wptywem $wiatta lub ciepta). Przed
uzyciem weza COMPOTEC® do transportu takich substancji chemicznych nalezy uzyskac¢ specjalne zezwolenie od dziatu technicznego Grupy MATEC. Jezeli nie

otrzymajg Panstwo niezbednych informacji technicznych pozwalajgcych na prawidtowa klasyfikacje weza zgodnie z,Dyrektywg PED 97/23/WE", waz ten
moze by¢ stosowany wytacznie do przesytu cieczy bezpiecznych w temperaturze otoczenia.

WEZY COMPOTEC®

Czyszczac weze gorgcg woda, parg lub urzadzeniami strumieniowymi, nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie przekroczy¢ maksymalnej temperatury roboczej weza

i nie uszkodzi¢ jego warstw wewnetrznych.

Jesli chodzi o czyszczenie, metoda, ktérg mozna zastosowac, zalezy od ustugi, lokalizacji i rodzaju weza.

W wiekszosci sytuacji wystarczajgce jest ptukanie ré6znymi ptynami, np. czysta wodga, gorgcg wodga, wodg morska, detergentami i rozpuszczalnikami w temperaturze
otoczenia.

W przypadku stosowania wody morskiej waz nalezy po czyszczeniu doktadnie oprézni¢, aby zminimalizowa¢ ryzyko korozji.

Nalezy uwaza¢, aby nie przekroczy¢ maksymalnej temperatury weza. Nie nalezy uzywac lanc parowych.

Sprezone powietrze mozna stosowac w przypadku wezy z wysciétka polipropylenowg o otwartym koncu, ale nie zaleca sie jego stosowania w przypadku wezy z wysciotkg PTFE.
Weze polipropylenowe mozna czyscic ,luzng” para (tj. bez ci$nienia, 1 bar =99°C), unikajac przy tym uzywania lanc.

Weze pokryte powtokg PTFE mozna czysci¢ w wyzszych temperaturach (do 160°C), pamietajac, ze powtoka PTFE jest znacznie delikatniejsza niz polipropylen,
dlatego nie zalecamy stosowania powietrza, wody ani pary pod wysokim cisnieniem w przypadku tego typu wezy, aby nie naruszy¢ integralnosci ich warstwy
wewnetrzne;j.

Nie wolno stosowa¢ mechanicznych metod czyszczenia, np. czyszczenia za pomocg przepychaczy.

Wazne jest, aby waz byt uziemiony podczas czyszczenia, aby zapobiec gromadzeniu sie tadunkéw statycznych.

SZCZEGOLY DLUGOSCI

Cechg charakterystyczng weza kompozytowego jest rozcigganie. Cecha ta nie powinna by¢ wykorzystywana wytagcznie do oceny stanu weza lub wskazania
uszkodzenia. W zastosowaniach, w ktérych dtugos$¢ uzytkowa ma kluczowe znaczenie, dane te nalezy przekaza¢ producentowi. Dtugo$¢ weza powinna by¢
dtugosciag catkowitg (OAL) z uwzglednieniem kohcéwek. Pomiary OAL powinny by¢ dokonywane od czota kotnierza do czota kotnierza, od gniazda do gniazda, od
konca gwintu do konca gwintu itd.

W stanie surowym, po przeprowadzeniu testéw, catkowita dtugos¢ (OAL) powinna miesci¢ sie w granicach +5% -2% OAL.

NALEZY PAMIETAC, ZE WAZ KOMPOZYTOWY JEST Z TYTULU SWOJE) NATURY BARDZO ELASTYCZNY, A DZIEKI PODWOJNEMU WZMACNIAJACEMU DRUCIKOWI WYSTEPUJE EFEKT SPREZYNY.

Type
approved

Irarg




NAPREZENIE: Nie nalezy uzywac weza
naciggnietego (rys. 1)

Zdecydowanie lepsza bedzie
pozycja 2 (rys. 2)

Rys. 1 Rys. 2

SKRECANIE: Waz nie jest produkowany do pracy w

warunkach skrecania (rys. 3). Podczas montazu nalezy j‘
x koniecznie upewnic sie, ze waz nie jest
skrecony. Niech podaza za idealng linig uktadania (rys. 4) o
Rys. 3 Rys. 4

PROMIEN GIECIA: Montaz weza o promieniu mniejszym niz
minimalny promien giecia znacznie skraca jego zywotnosc.
Ponadto nalezy unikac zginania w poblizu koncéwek. (Rys.
5i6)

Rys. 5 Rys. 6
MONTAZ: Weze muszg by¢ podparte wsposéb umozliwiajacy ich
normalne przemieszczanie sie pod ci$nieniem (zmiany wymiaréw).
Nie opiera¢ weza na ostrych krawedziach (rys. 7).
Podja¢ odpowiednie $rodki ostroznosci (rys. 8).

Rys. 7 Rys. 8
INSTALACJA:
Nie podpieraj wezy linami ani taricuchami (rys. 9).
Zaleca sie stosowanie elastycznych podpdr wezy lub tasm
poliestrowych (rys. 10).

Rys. 9 Rys. 10
KONSERWACJA:
Podczas regularnych kontroli nalezy zwréci¢ szczeg6ing
uwage na ztgcza i ewentualne nieréwnosci (rys. 11), ktére Qh

4
moga $wiadczy¢ o pogorszeniu sie stanu weza. \ \ \ \ \ \ \‘%‘ \ \ \ \ \
Rys. 11 Rys. 12

KONSERWACJA: Nawet jesli dokonano prawidtowego wyboru, przechowywania i montazu, konieczna jest regularna konserwacja.

Czestotliwos¢ tych ostatnich zalezy od intensywnosci uzytkowania. Po uzyciu zaleca sie doktadne opréznienie wezy i w razie potrzeby, ich doktadne oczyszczenie.

W kazdym przypadku zalecamy kontrole i testowanie wezy pod ci$nieniem raz w roku.

NORMY I SPOSOB UZYCIA: Przed montazem nalezy doktadnie sprawdzi¢ parametry weza, aby upewni¢ sie, ze jego typ, érednica i dtugo$¢ sg zgodne z wymaganymi
specyfikacjami. Ponadto nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng, aby upewnic sig, ze nie ma zadnych przeszkéd, przecie¢, uszkodzonych powtok ani innych
widocznych niedoskonatosci. Chociaz weze sg produkowane z myslg o wyjatkowej odpornosci na Scieranie, zaleca sie ostrozne ich przenoszenie, unikajac uderzen,

przeciggania po szorstkich powierzchniach lub zgniecenia.

(COMPOTEC’




